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9. Oklcber 1973 

0 

G.M.T. S.A., societe anonyme francafse, Le Mans , Sort he, frankrefch 

V 

MASCH1NE ZUM AUFTEILEN VON FOLIEN, PLATTEN, TAB LETTS 
ODER ANDEREN GEGENSTXNDEN IN QUER-UND LANGSRICHTUNG 

Die erfindung betrifft erne maschtne zur hersteHung von langsschnitten und querschnitten 
in follen oder pi at fen. 

MIt der vorliegenden erfindung ist es mttglich, aus folien, platten oder zusamm en gese tzten 
elernenten, insbesondere aus ausstel fun gskarton s von gegen stein den, welch e mil' etnem 
plastikfilm bedeckt smd, abschnrtte herzustellen, insbesondere quadrate oder rechtecke. 
Die erflndungsgemttSe mas chine kann sehr schnell arbeiten . Falls dies erwttnscbt Ist, 
bentftigt man keinerlei zwischentransportel emen te zwischen einer formmas chine und der- 
j en f gen maschine, die die schnitte ausfuhrt . ErfindungsgemQB ist es soger mogllch, die 
erfi n dun gsgemd Be mas chine fUr eine forro-oder verpadcungsmaschlne cds extraktor zu 
verwenden. AuBerdem kann erfindungsgemttS, insbesondere wenn die mascbine in kombi- 

nation mit einer anderen form- oder verpackungsmaschine verwendet wird, leicht die 

■ 

m » 

■ 

* • 
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schnifte wtthrend des normal en arbeitszyklus der form- oder verpackun gsmasch rne durch- 
fUhren* Dadurch wird der arbeifsdblauf dieser fbim- oder verpackungsmaschine trotz der 
1 tings- und querschnirte nieht behindert* 

* • 
ErflndungsgemaB ist die eingangs erwtthnte maschine dadurch gekennzeichnet, daQ die 

maschine einen zur auflqge der folie dienenden tisch umfasst, daQ ein satz messer in 
querrlchhjng zum tisch fest angeordner ist, daQ ein erster wagen am ende des tisches 
auf langsgerichteten schienen vorgesehen ist, daQ der erst© wagen mindestens em en 
senkrecht be weg lichen stab aufwefst, mit dessen unterselte die folie anpressb ar ist, 
wobei die vorwcfrtsbewegung des ersten wagens die vorwttrtsbewegung der folie verur- 
sacht, die durch die se messer langsgeschnlften wird, daQ der erste wagen darUber hin- 
aus einen zweiten wagen tragt, der mitteis fuhrungen gefohrt ist, die sich winklig 
aw den fuhrungen des ersten wagens erstrecken, daQ der zweite wagen mindestens 
ein Uber den ersten wagen vorspringendes messer tragt, dafi mit diesem messer die folie 
In qu enrich rung abschneidbar ist und zwar beim schrittweisen rUckwdrtslauf des 
ersten wagens. 
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Weltere vorteile und merkmale der erfindung gehen aus der nachfolgenden beschref- 

» 

bung efnes bevorzugten ausfUhrungsbei spiels hervor. In der zeichnung zetgen: 

Fig* 1 einen schematise hen schnitt durch eine seitenansicht der maschtne 

nach der erfindung, der eine vakuum-verpackungsmaschine vorgeschaltet 1st, 
Fig. 2 eine schematische erlduternde draufsicht, 

Fig. 3 . eine geschnittene seitenansicht zu fig. 2, 

Fig. 4 einen halbschnitt in grSBerem maBstab gem&B der linie IV- IV in fig. 1 , 

Fig. 5 einen teifschnitt im wesentlichen lengs der linie V-V in fig. 4, 

Fig. 6 eine schemadarstellung einer einzeiheit cms der maschine nach fig. 4 f 

Fig. 7 eine perspektivische ansicht einer matrize, die in fig. 5 gezeichnet ist. 



Der finke teit der fig. 1 zeigt sehr verelnfacht dargestellt eine maschine 1, die dazu 
dient, unter vakuucn gegenstOnde 3 abzudecken, die vorher auf einem karton 4 abge- 
sefzt warden sind. Die maschine 1 klebt auch den plastikfilm 2 auf den karton 4, indem 
man den plastikfilm 2 mit hilfe von heizvorrichtungen 5 erhitzt. Die hoizvorrlchtungen 5 
werden genUgend lange eingeschaltet, damit der plastikfilm 2 erweieht und an den kar~ 
ton 4 anklebt. 



Die maschine 1 arbeitet intermtttierend, wobei vorausgesetzt wird, daB der mit plastik- . 
film 2 abgedeckte karton 4 wdhrend der erhitzung des plastikfilms 2 nicht bewegt werden 
darf. Der plastikfilm 2 kommt von einer vorratsrolle 6. Mit dem plastikfilm 2 werden die 
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mil ihren gegensttinden 3 nocheinander h eran bef ord erten kartons 4 unterhalb der heizvor- 
rlchtung 5 abgedeckt. 

Die fig. 2 zeigt, daB die kartons 4, 4a, 4b durch zwischenrBume 7 getrennt sind, daB 
sie von plastikfilm 2 abgedeckt und mitefnander verb widen sind, and daB die gegensttinde 
3 auF den kartons in quer-r und langsreihen angeordnet sind. Nach der maschine 1 besteht 
die aufgabe zwlschen den quer- und langsreihen langsschnitte 8 und querschnitte 9 durch- 
zufuhren. DrrOber hinaus kann es in manchen Fallen notwendig sein, ausschnifte 10 oder 
10a ( fig. 2) sowohl im karton als auch im plastikfilm herzustellen, welche ausschnitte 

es gestatten, die abgeschni Hen en pltittchen spSter an einer verkaufswand aufzuhangen. 
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DcBnit die abgeschnlttenen pliittchen, auf den en Jewells etn geg en stand 3 liegt, saubere 
render aufweisen, werden zusalzlich noch die sel ten lean ten der kortons seitlich beschnitten, 
wie be! 11 und 11a dargestellf » AuGerdem werden sie an Ihren en den wie bei 12 and 12a 
dargestellt quer abgeschnitfen, d. h. b elders eits der zwlschenrtiume 7. 



Die maschine 1 kann Vonderjentgen maschine abweichen, die kurz oben beschrieben 
warden isr* Es kann sich z. b. um eine maschine handeln, mit cler durch unterdruck 
kunstharzfblien tfefgezogen werden ktfnnen und von der aus gegensttinde erzeugt werden, 
wie z. b. marmefadetSpfe, foghurtbecher und andere produkte. 



Die rechts In fig* 1 dargestellte schneidemaschine gestattet es, lengsschnrrte 8 und 

* 

querschnifte 9 durchzufuhren, sowie auch die schnitte 11, 11a und 12, 12a sowie die 

■ 

herstellung der abschnitte 10 und 10 a wtihrend der arbeifszeit der maschine 1, d .h. 



wehrend der erwBrmung des plasrtkfilms 2 oder der verfbrmung der plastrkfolie, DarUber 
hinaus macht auch die erfirtdungsgem&B? maschipe es mdglich, das. oi^s der maschine 1 
herauskommende produkt herauszunehmen • 



GemeQ der erfindung umfassr die maschine ein$i tisch 13, auf dem die kcrtons 4 , die 
gegenstiJnde 3 und der plastlkfilm 2 mireinander hergeftSrdert werden. 



\ 

■ 

r 

Die tafel 13 hat eine querausnehmung 14, in der einlzylfnder 15 vorgesehen 1st, der bei- 
spielsweise aus stahj 1st und In fig. 5 deutlich zu sehen 1st. Er dient dazu, die oberseite 

m • 
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des tisches 13 rum fluchten zu bringen, Der zy Under 15 1st Uber ein fl legend gelagertes 
rod 15a und eine kette 16 bzw. em en rlemen mif elnem abbremsbaren # reduzierten motor 
17 verbunden, 

# 

Der zyllnder 15 arbeitet mit ortsfesten messern zusammen, die die gestolt von serine id- 
schefben 18 haben, dre. parallel zueinander auf einer achse 19 angeordnet sind, die von 
schwmgen 20 gerragen 1st* Die schwingen 20 sind auf einer achse 21 schwenkbar, Der 
schneiddruck karm mit hilfe eines einstellbaren federtopfs 22 eingesteilt werden, der sich 
an elnem gestellfesten anschlag 23 abstotzt. Die achse 21 wird von einem hsheneinstell- 
bar en sttinder 24 getragen, der seinerseits an senkrechren sdulen 25 befestigt 1st , die mif 

der tafel 13 verbunden sind. Hlerdurch wird die demon tage der schneidscheiben 18 er- 

« 

leichfert, wenn sie abgenutzt sind. 

Die senkrechren sou I en 25 fragen auch einen cylinder 26, der auch andrUckzy I i nder ge- 
nannt werden kann, Seine kolbenstange 27 tragt einen stempel 28, der mit einer weichen 
obdeckung 29 versehen 1st. Diese kann, wte fig. 1 zeigt, auf der oberseite des plastik- 

■ 

films 2 und geiegenrlich auch auf der f en i gen parti e des karrons rur an I age kommen, der 
sich gerade am ende des tisches 13 beffndet. Wie nachfolgend beschrieben ,gestattet 
dies # gemaS fig* 2 die kartorts 4 und 4a festzuhdten, wenn man querschnitte am karton 4 
ausfbhrt, 

* 

Die senkrechten sduien 25 sind beiderseits vom tlsch 13 vorgesehen. Fig. 1 zeigt, daQ 

sie an ihren unteren enden horizon tale fUhrungen 30 tragen, die man auch in fig. 4 und 5 

* 
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sieht und deren freie enden bei spiel swetse an einem frager 31 befestrgt sind. Diese fuhrun- 

gen 30 haben vorteilhafter weise die form zylindrlscher stabe , auf denen wohl in fig- 5, 

* elch| jedoch in fig. 1, dargestellte fuhrungsmuffen 32 gleiten konnen. Die fOhrungsmuffen 

32 gehoren zu einem wagen 33, der auf diese weise I tings der fdhrungen 30 unter dem 
• # 

karton 4 gleiten kann. 

• ■ 

Auf seiner oberseite frtigt der wagen 33 ein haupt 34, auf dem der karton 4 ruht. Das 
haupt 34 wird durch ein schwenktischchen 35 verltingert, das auf einer achse 36 schwenk- 
bar gelagert ist und von einem zylinder 37 gesteuert werden kann* Das haupt 34 begrenzt 
eine querausnehmung 38, in der matrizei39 aufgenommen werden konnen. Diese matrlzen 

39 besitzen einen tm querschnitt quadratischen kern 40 , wie dies fig. 7 zeigt. Hierdurch 
kann man den kern in unterschiedlichen stellungen montieren, so daB ihre ausnehmung 41 
quer oder parallel zur querausnehmung 38 stent. Festgehalten werden die matrizen 39 
gemflS fig. 5 durch klemmbacken 42 oder ein anderes geelgnetes element. 

Zur herstell^ng der abschnitte 10 oder 10a nach fig. 2 arbelten die matrizen 39 mit st«npeln 
43 (fig. 4 und 5) zusanmen, die von einer traverse 44 getragen werden und die sieh ober~ 
halb der querausnehmung 38 erstreckt . 

» 

Die stempel 43 werden von einem zylindrlschen kern 45 getragen, der In bohrungen der 
traverse 44 sitzt. Hierdurch kann man die stempel 43 im hinblick auf die raumliche lage 
der matrizen 39 ausrichten . Hat man den winkel bestimmt / den die stempel 43 einnehmen 
mUssen, dann wird der kern 45 mit hilfe einer mutter 46 festgesetzt. Jeder stempel 43 
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besitzt eine ausnehmung 47, die von flihrungsstiften 48, 49 durchquert wird, mit deren 
hilfe zwoT kteine p fatten 50, 50a gefuhrt werden. 

Eine druckfeder 51 drtJckt die plat ten 50, 50a nach imten , so da 6 sTe unterhalb (edes 

m 

stempeU 43 vorstehen, wie dies die zeichnimg zeigt. Wenn slch die stempel 43 nach unten 
bewegen, dann kommen die platten 50, 50a zur auflage auF dem plasHkfilm 2 und drUcken 
diesen gegen den karton 4. Wird der stempel 43 weiterhln nadi unten bewegt, dann bewegt 
er slch relativ zu den nun still stehenden platten 50, 50a, so daQ der plastikfilm 2 und 
der karton 4 In zusammenarbeit mit der matrize 39 abgeschnitten werden. Die entstehen- 
den abschnitte 10 oder 10a zeigt die fig. 2. Bewegt slch der stempel 43 wieder nach oben, 
dann halt die druckfeder 51 die platen 50, 50a gegen den plastikfilm 2 angepresst bis zu 
dem j em gen augenblick, zu dem der stempel 43 gen Og end weit c±>gehoben hat. Hierdurch 
wird vermieden, daQ der cfcgeschnittene karton 4 und der pbstikfilm 2 einreifien. 

Die traverse 44 trdgt die stempel 43 und ist ihrerseits an kulissenfuhrungen 52 (fig, 4) 
gefdhrt, die fuhrungsmuffen 53 aufweisen, welch e auf sdulen 54 hin- und hergleiten 
ktfnnen. Die sdulen 54 sind oberhalb des wagens 33 zu be I den seiten des haupts 34 
vorgesehen. 

Die sHulen 54 sind in ihrem oberen bereich durch eine verb indungs traverse 55 verbunden, 
die ein portal bildet, an dem zylinder 56 befestigt sind, deren kolbenstange 57 jeweils 

. 

mit einer der kulissenfuhrungen 52 gekoppelt ist. 

m 

Die verb indungs traverse 55 tragt auBerdem noch mlndestens elnen zy Under 56, dessert 
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kolbenstonge mit einem frdger 59 eines querstabs 60 verbunden 1st, der sich quer zum 
haupt 34 erstreckt. Der querstab 60 hat gemafl fig. 5 eine nut 61 r die genau Uber der 
schneide eines messers 62 angeordnet ist, die aus dem haupt 34 herausragt. 

Fig. 4 zeigt, daB es vorteilhaft 1st, das messer 62 ah poligonale klinge, z. b. quadra- 
Hsche klfnge, auszubHden, deren edcen 63 die schneiden bilden. Wenn eine schneide 
abgenutzt ist, so refcht es aus, die klinge zu drehen, so daB sine andere schneide in 
arbeltsstellung gelangt. 



Das messer 62 liegt gemttB fig. 5 in einer querausnehmung 64 des haupts 34 und wird 
von einem paBstift 65 getragen, der von einer madenschraube 66 festgehalten wird, die 
in eine gewindebohrung 67 eines fohrungsstUcks 68 eingeschraubt ist. 



Das fOhrungsstUck 68 ist in senkrechter richtung in einer bohrung 69 eines zweiten wagens 
70 gefuhrt. Efn gewindebolzen 71 Ist ebenfalls in die gewindebohrung 67 des fuhrungs- 
stocks 68 eingeschraubt und eine feder 72 umgibt den gewindebolzen 71 . Die feder 72 
liegt an dem ftihrungssWck 68 und gegen eine anschlagplatte 73 an. Auf drese weise kann 
man die I age des fUhrungsstOcks 68 in bezug auf den zweiten wagen 70 leicht einstellen, 

und damit kann mew auch das maS einstellen , urn das die schneide des messers 62 vor- 
springt . 

Der zwelte wagen 70 wird mit hilfe von laufbuchsen 74 auf zwei fUhrungsstangen 75 ge- 
fuhrt, die sich quer zum haupt 34 erstrecken und damit rechtwinktig in bezug auf die. 

609816/0129 
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fUhrungen 30 liegen, die den ersten wagen 33 fuhren. Die fUhrungsstangen 75 werden cm 
ihren en den von zwei tragstUcken 76 (Fig* 4) getragen, die vom ersten wagen 33 getragen 
werden. Die fragstUcke 76 dienen auch dazu, zwei umlenkrOder 77 (fig. 4 and 6) zu 
tragen, zwischen den en ein kabel 78 gespannt ist, welches eine schleife biidet, die 
den kolben 79 eines zyiinders 80 mit verankerungen 81 verbindet, welche In den zweiten 
wagen 70 geschraubt sind. Eine£ der tragstUcke 76 trdgt auch schalter 82, 83 (Fig. 4). 
Diese schalter slnd mit abtastrollen 84, 85 versehen, die in der bewegungsstrecke zweier 
nocken 86, 87 liegen. Die nocken 86, 87 werden von schienen 88, 89 getragen, die 
relativ rum ersten wagen 33 gestellFest sind. Die verbindung zwischen den nocken 86, 87 
und den schieien 88, 89 ist so gestaltet, dafi man die nocken 86, 87 in irgendeine ge- 
wtlnschte (age brfngen konn. 

Das haupt 34 des ersten wagens 33 ist auch mit dem einen ende 90 (Fig. 5) ernes bteg- 
samen bands 91 verburtden, das Uber eine rolle 92 geschlungen ist, welche vom tisch 
13 getragen wird. Ein gegengewicht 93 Ist am anderen ende des bands 91 befestigt und 
halt es gespannt. 

Der wagen 33 wird longs der fdhrungen 30 gemaB fig. 1 durch endlose ketten 94 mit- 
genotnmen, die heiderseifs des wagens 33 an ketten rodem 95 vorgesehen sind. DarUber 
hi nous ist elnes der kettenrttder mtt dem motor 17 durch erne kette 96 oder auch einen 
r I em en verbunden . 

Uber die oben beschriebenen bauteile hinaus umfasst die mas chine gemaB fig. 5 in 

* m 

509816/0129 



11 395 - 11 - 

2351069 



geringem abstand vom aide des tisches 13 einen detektor 97, z. b. eine fatoelektrische 
zelle, die den rand eines kartons 4 obtastet, der im ausfDh run gsbe i spi el durch den rand 
^ r des^kartons 4a dargestellt ist. 



Die oben beschriebene maschine arbeitet wie folgt: 

Wenn dfe maschine 1 ihren artyeitszyklus beendet hat, wird eine information erzeugt, die 

w 

bewirkt, daB der zylinder 58 in ttttigkeit tritt, so daQ der querstdb 60 gegen den hinteren 
bereich des kartons 4 abstutzt, wobei vorausgesetzt wird, daB der karion wdhrend des 
vorhergehenden zyklus vorgeschoben warden !st„ Sobafd dieser erste arbeitsgang beendet 
warden ist, arbeitet der motor 17, wobei er gleichzeitig die ketten 94 und den zylinder 
15 in gong setzt. 



Da die ketten 94 mit dem ersten wagen 33* verbunden sind, bewegen sie diesen im sirme 
des pfells fl (fig. !)• Diese bewegung wird fortgesetzt, bis der detektor 97 den vorderen 
rand eines fblgenden kartons 4 dbtastet, wie dies in fig. 5 dargestellt ist* hi diesem augen 
Mick wird der malar 17 abgebremst und der wagen 33 wurde urn eine strecke vorwSrts- 
bewegt, die der lange eines kartons 4 entspricht. Wfahrend dieser vorwHrtsbewegung 
wurde ein neues stuck plastikfilm 2 oder ein'neues plastikblatt in die maschine eingeftJhrt, 
die nun bereit ist, einen neuen orbettszyklus durrchzirfUhren . Dfese vorwBrl s bewegung 
- bewirkt auch die verschiebung des vorher aus der maschine 1 herausgezogenen kartons, 
der mit einem plastikfilm bezogen ist, zeitlich vor der bewegung der schneidsche ben 18. 
Ats diese schneidscheiben 18 auf dem zylinder 15 dbgesenkt wurden, hoben sie die 
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langsschnitte 8 , 11, 1 la der fig. 2 im karfon 4a durchgefdhrt. Der randabfall 1 1 ^ 
wird abgefrennt, indem men ihn durch die querausnehmung 14 des tisches 13, mit- 
genommen durch den zy finder 15, passieren IfiBt, wie dies fig. 5 zeigt. Die langsschnitte 
8, 11 , 1 la warden im karfon 4 wdhrend des vorhergehenden zyklus durchgefdhrt. 

9 

Wenn der defektor 97 den rand des kartons 4a cfcftjhlt, so hat dies auch zur fblge, daS 

> 

der zy Under 26 eingeschaltet wird, so daQ die weiche abdeckung des stempels 28 den 
plastfkfilm 2 auf den randbereich des tisches 13 drUckt. Dieses anpressen Findet vorteil- 
hafter weise im zwischenraum 7 statt, der den karfon 4 vom karfon 4a trennt. Man stellt 
dadurch slcher, daB sich weder der karfon 4 noch der kcrton 4a bewegt, weil ja der 
zy Under 26 sfe cneirtander fesfhtflt. 

1st der zy Under 26 an seinern bewegungsende angekonvnen , dann kann hierdurch oder 
durch efn anderes si&ial der motor 17 emeu erf aigesteuert werden, wodurch er sich dann 

Jedoch im entgegengesetzten drehslnn wie vorher bewegt. Dadurch Ittuft der wag en 33 
neueidings Ittngs der fUhrung 30, jedoch enfgegen der pfeiirichtung des pfeils f j . 

Wenn der schalter 83 auf etnen ersten nocken 87 trifft, nttmlich den} en i gen, der in 
fig. 1 mtt 87a bezeichnet warden 1st, wird der motor 17 abgebremst und der zy I in der 80 

■ 

erhalt druck. Hierdurch wird Ober das kabel 98 der zweite wagea 70 mitgenommen, 
der auf den ftihrungsstangen 75 quer zum haupt 34 Itiuft* 

m 

Die bewegung des: zwolten wagens 70 bewrrkt die mltnahme des messers 62 und es 
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enfsteht daher eTn erster querschnitf 12, an dessen ende der motor 17 erneut angesteuert 
wird, urn den ersten wagen 33 nochmals so weit zu bewegen , bis sein sc halter 82 auf 
einen nocken 86, z. b. den nocken 86a, trifft. In diesem augenblick wird der wagen 33 
erneut stillgesetzt und nunmehr warden die zyllnder 56 on den druck angeschlossen, wo- 

9 

durch die stempel 43 nach unten gehen, die die abschnitte 10a herstellen. Das liochsteigen 
dieser stempel 43 gibt die bremse des motors 17 wieder fire! , der wagen 33 wird wiederum 
Ittngsbewegt und wird beim auftreffen auf einen neuen nocken 87 stillgesetzt. In diesem 
augenblick wird der zyf rnder 80 , welch er den zweiten wagen 70 steuert, erneut an den 
druck angeschlossen, dtesmal fedoch von der anderen seite seines kolbens her, wodurch 
das messer 62 In seine ausgangslage zurOck transport! ert ward* Dies bewirkt einen quer- 
schnltt 9, diesmal fedoch durch die andere seite der ecke 63 des messers 62. 

Vor jeder trmsf ationsbewegung des ersten wqgens 33 wird der zyllnder 58 rait druck beauf- 
schlagt, urn den querstab 60 anzuheben . Dieser zyllnder 58 wird cfcer ouch in der anderen 
rlchtung fedes mal dann mlt druck beaufschlagt, wenn der wagen 33 cm halt, so daB der 
querstcfo 60 den mit plastikfilm 2 bedeck ten karton mit preBkraft niederhdlt, ehe das 

- * 

r 

messer 62 bewegt wird* 

Die oben beschriebenen arbeltsgtinge wiederhoien slch, bis alle querschnltte 9 durch- 
gefUhrt warden sind und bis zum endgUltigen querschnitt 12a. 

» 

v * 

. Am ende fedes schnittvorgangs wird der zylinder 37 mit druck beaufsdhiagt, zo daB 

d& schwehkflschchen 35 urn seine achse 36 schwenkf . HIerdurdh kommen finger 35s hoch> 

M * 
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die eine verlttngerung des schwenktischchens 35 nach hinten darstel I en und die sich bis 
zwischen die matrizen 39 (fig. 5) erslrecken. Auf diese weise werden die plattchen oder 
abgeschnlttenen gegensttinde 3 ausgeworfen und beispielsweise in einer rutsche gesammelt. 

Die anfangsbewegung des ersten wogens 33 im si nne des pfeils f j bewirkt die mifnahme 
des bonds 91 , wobei dieses wegen seines gegengewichts 93 unterhalb des kartons 4 ge- 
spannt bleibt. Durch dieses breite bond 91 wird der korton 4 von unten genUgend abge- 
stUfzt und htingt nlcht zu sehr durch. Wahrend der verschiedenen rUckwBrtslaufe des ersten 
wogens 33 wird der korton 4 durch den ois querstab ousgebildeten stempel 28 des z/iinders 

■ 

26 festgehalten, do die obdeckung 29 dieses stempel s 28 den plastikfilm 2 gerade am 
ruckwSf tl gen ende des kartons 4 anpresst . 

Die oben beschriebenen arbeitsgttnge kennen innerhoib einer sehr kurzen zeitsponne ab- 
I auf en. In prakttsch oil en fallen konn die gesomtzeit oiler zyklusschritte der oben be- 
schriebenen mos chine kOrzer sein als der cvbeitszyklus der zum formen verwendeten 
maschine 1 • Auf diese weise vergrtt&em die abschneidevorgtinge keines falls die arbeits- 

zeit und verlangscmen vor a Hem nicht den normal en arbeitsablauf der maschlne 1 « 

■ 

Die erfindung beschrdnkt sich nicht auf die oben Im einzelnen beschriebenen ausfchrungs- 
formen, weil zahlrelche abdnderungen mSglich sind, ohne den rahmen der erfindung zu 
verlassen. Insbesondere konn der zweite wagon 70 wahlwetse ouch auf fuhrungsschienen 
I auf en, die nicht rechtwlnklig zu den fuhrungsschienen des ersten wogens 33 stehen. 

Hierdurch fcann mem ouch rautenftSrmige abschriitte erseugen. Ayflerdem braucht man 

«. 

■ 
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die stempel 43 und die zugehtfrige vomchhjrg nicht zu verwenden, wenn abschnitte 10 
und 10a nicht notwendig sind. Es 1st selbstverstttndlich, dafl die verschiedenen steuer- 
bewegungen ouch auf eahlreiche andere art en realist ert werden kdnnen. Man kann 
Zj b. aus dem bewegungsende vefschiedener beweglicher beschriebener bauel entente 
eine information cbleiten oder man kann audi inform atlonsspeicher verwenden, deren 
ausfUhrungsformen sehr unterschtedlich setn kBnnen und die In der technik bekarmt sind. 

m 

Die ketten 94, kabel 78 # ketten 1 6, 96 kBnnen auch durch zyttnder, I inearmotoren 
oder andere bauelemente ersetzt werden. 



5098*6/0129 
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Maschlne zur herstellung von langsschnitten und querschnitten infolien 
oder p fatten, dadurch gekennzei chnet , doB die maschine ein en 
zur auflage der folie dienenden tisch umfasst, daS ein satz messer In quer- 
richtung zum tisch Fest angeordnet ist, daC ein erster wag en am ende des 

tisches auf [angsgerichfeten schienen vorgeseheri ist, daB der erste wag en 
mlndestens elnen senkrecht bewegllchen stab aufweist, mlt d ess en unter- 
seite die folie anpressbar 1st, wobei die vorwdrtsbewegung des erst en 
wagens die vorwdrtsbewegung der folie verursacht, die durch diese messer 
langsgeschnitten wird, daB der erste wagen darliber hinaus ein en zweiten 
wagen tragt, der mlttels fQhrungen geftihrt ist, die sich winklig zu den 
fuhrungen des ersten wagens erstrecken, daB der zweite wagen mlndestens 
ein Uber den ersten wagen vorspringendes messer tragi, daS mit diesem 

messer die folie in querrichtung abschneidbar ist und zwar beim schritt- 
welsen rUckwttrtslauf des ersten wagens. 

Maschine nach anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der erste wagen 
zustitzlich elnen satz mcrtrizen trttgt, die unterhalb der ihn abdeckenden 
folie vorgesehen sind und daB ein satz vertikal bewegbarer stempel vorge- 
sehen sind, die mit den matrizen zusammen wirken, und die ausschnitte 
in der Folie herstellen. 
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Moschine nach einem da* ansprOche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daQ 
der stab, welch er die foiie in querrlchtung auf den ersten wagen drOckt, 
eine lengsnut aufweist, die mit der schneide desjenigen messers fluchtet, 
das durch den zweiten wagen bewegt wird . 

Moschine nach^einem der ansprOche 1 bis 3, dadurch gek enn zel chn e t , dafi 
ein andrdckzyl inder gesteiifest vorgesehen ist und an seiner kolbenstange 
einen an drUckstab aufweist, der auf den hinteren bereich der folie drUckt, 
die durch den wagen am ende seines vorlaufs vorgeschoben wird, und dafi 
die vorwttrts befSrderte fblie am rUcklaufen wflhrend der schrittweisen rtJck- 
iQufe des ersten wag ens gehinder-t wird. 

Moschine nach einem der ansprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet ,da8 
der tisch vor dem ersten wagen liegt, daB der satz messer, welch er fest 
und quer zum tisch angeordhet ist, einen satz schneidscheiben aufweist, 
die parallel zueinander auf einer gemeinsamen achse sitzen, daQ die achse 
von einer hebelvorrichtung gefragen wird, daB die hebel mit einer druck- 
vorrichtung zum andrUcken der schneidscheiben auf den umfang eines 
gegenzyHnders verbunden sind, daB der zy I inder unter dem tisch angeord- 

m 

net ist und aus einer im tisch vorgesehen en querausnehmung ot>er die ober- 
seite des tisches hervorragt, daB der zyl inder mit einem antriebs-motor 
verbunden ist und zwar so, daB er zur mitnahme von folien zwecks aus- 
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fiihrung von langsschnltten wdhrend der mitnahme durch den ersten wagen 
wirkt. 

Masdiine nach einem der ansprUche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein gemeinsames portal vorgesehen 1st, dee vom ersten wagen getragen wird 
und steuerzyl inder zur bewegung des andruckstefcs tregt, der die folie auf 
den ersten wagen aufdrUckt und steuerzyl inder ftlr die stempel trttgt, welche 
mst den matrizen zusammenwirken, die eb en falls von den ersten wagen ge- 
tragen werden • 

Mas chine nach einem der ansprUche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
die stempel unbeweglich auF einem gemeinsamen stab befestigt sind, der 
an fbhrongen befestigt 1st, die I tings sBulen bewegbar sind, welche die 
trttger des portals bit den, und daB die stempel austauschbar sind und in 
ihrer stellung und winkellage elnstelibar sind. 

Maschine nach einem der ansprUche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
die mit den stempeln zusammen arbeitendmmatrizen aus kemen mit poligo- 
nalem querschnitt herausgearbeltet sind, daB die kerne in nuten montiert 
sind, die fn einem haupt des ersten wag ens vorgesehen sind, und daB die 
matrizen in ihrer rttumlichen und winkelmttBigen I age elnstelibar sind. 
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Maschine nach einem der ansprUche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, doQ 
ein schwenktischchen am ende des haupfs vorgesehen ist, dafl das schwenk- 
tlschchen mit einem zy I meter verbunden 1st und daB der zy I inder durch das 
schwenken des schwenktisch cherts das auswerFen der abgeschnlttenen folien- 
einheiten nach der durchfuhrung jedes querschnitt* steuert. 

■ 

Maschine nach etnem der ansprUche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
der erste wagen I tings seiner fuhrungen mit hilfe von endlosen ketten gezogen 
wird, die auf ketten rtidern montiert sind, daB eines der kettenrtfder von einem 
ebbremsbaren, reduzierten motor angetrieben ist, was die gleichzeitigkeit 
der <mdrGckzyl inder derjenigen messer si chert, die die Idngsschnltte aus- 
Fuhren, und daB ein Frei laufendes rod vorgesehen ist, wodurch dieser zyi in- 
der nfcht angetrieben wind, wtihrend der motor den ersten wagen schrittweise 
rUcklaufen IfiBt. 

Maschine nach einem der ansprUche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB 
der zweltewagen , welch er die querschnitte ousfohrenden messer trttgt, I tings 
dieser fuhrungen durch ein kabet gezogen wird, das Uber umlenkrollen lauft 
und mit einem doppelt w irk en den zy I inder verbunden ist, und zwar auf eine 
so! die weise, daB das messer wahrend des vorwertslaufs des kolbens des 
zylinders einen ersten querschnitt ausfohrt und ein en zweiten querschnitt 
ausfuhrt ; wenn der kolben rOdcwOrts lauft. 

* 

* 
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Mas chine nach einem der ansprUche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein breites band Uber einen fuhrungszyl inder lauft, der an dem f est en tisch 

gelagert ist, daB das band mit seinem einen ende am ersten wagen befestigt 
1st und daB das band geroHB dem vorwfcirtss chrei ten des ersten wagen s abge- 
wickelt wird und die von diesem wagen gerogene folie unterstutzt* 

* m 

Maschine nach etnem der ansprUche 1 bts 12, dadurch gekennzeichhet, daB 
ein satz e in stel [barer nock en vorgesehen 1st, die fest unterhalb dem ersten 
wagen vorgesehen sind, daB der erste wagen einen satz sch alter tragt, mit 
den en der schrittwjsrse rUcklauf des ersten wagens und der j en i gen aufeinander- 

folgenden funktionszykien steuerbar 1st, ebenso wie das vom zwelten wagen 
getragene messer als ouch die ausschnitte mit hilfe der stempei, die mit den 
vom ersten wagen getragenen matrizen zusammen wirken. 

Maschine nach einem der ansprUche T bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB 
die zwei schneidscheiben in der nachbarschaft der folienrander vorgesehen sind, 
und mit ihnen zwei seitensfreifen abschneidbar sind, und dafl der andrUck- 
zyl inder dieser schneidscheiben die seitensfreifen mitnimmt und auswirft. 

Maschine nach einem der ansprUche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie mit einer verpackun gam as chine kombtniert ist, die gegen stande zwischen 
aufefnander folgende kartons und einen von einer vorratsrolle kommenden 
piastikftlm einpackt , und daB die gesamfheit der gegenstande/Jer kartons 



809616/0129 



2351069 

und des films, cms der verpackungsmaschine gleichzeitig mit der dir chfuhrung 

von iGngsschnitten mittels bewegung des ersten wagens erfolgt, dafi dieses 

» 

herausziehen mit dem ende des arbetfszyklus der verpackungsmaschine zusammen 
ftilft und dafi nachfolgend querschnitte ausgef Uhrt werden, Wdhrend des fbl- 
gen den arbeitszyklus der verpackungsmaschine, 

m - 

Maschine nach einem der ansprUche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, cfafi 
sie .zusammen mit einer verpackungsmaschine zusatziich einen detekfor zum 
cb fast en der en den aufeinander fbl gender kartons aufwerst, dafi der detekfor 
den vorfauf des ersten wagens und die steuerung des andruckzylinders steuert, 
dafi der andrfJckstab des andrUckz/tinders so angeordnet ist, dafi er auf das 
interval 1 zwischen zwei aufeinander fol gender kartons pafit und den rtJcklauf 
desjenigen kartons verhindert, der am weitesten durch den ersten wagen 
vorgezogen warden ist und an dem die querschnitte wdhrend des schrittweisen 
rOcklaufes des ersten wagens durchgefuhrt werden. 
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